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YKK ESTRUCTURA DE LAS CREMALLERAS

Little Parts. Big Difference.,

-

Tope superior Las cremalleras estan formadas por tres
componentes principales:

la cinta, los elementos o dientes y el cur-
sor o corredera.

CURSOR

El cursor tiene la funcién de unir o separar
los elementos al abrir o cerrar la
cremallera. Existen diferentes tipos de

cursores dependiendo de su uso.
ELEMENTOS

Los dientes, también conocidos como
elementos, son las partes montadas en los
lados interiores de la cinta, que se unen

o separan mediante el deslizamiento del
cursor.

CINTA

La cinta se fabrica exclusivamente para
cremalleras. Normalmente el material de
la cinta es poliéster, pero dependiendo
de su uso, también estd disponible la de
algododn, fibras y materiales sintéticos,
recubiertos de laminados...

Tope inferior

CREMALLERA ABIERTA ESTRUCTURA DEL CURSOR

Conjunto Puente
separador

Macho Tirador

‘ \\> _l Cuerpo

Hembra
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FUNCIONES DE LAS CREMALLERAS
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CERRADA
©

CERRADA
DOBLE CURSOR
CURSORES
OPUESTOS
(CX, SLSB-B)

(-

ABIERTA

SEPARADOR

(oR)

| |

ABIERTA
TOPE
SEPARADOR
APERTURA
RAPIDA
(TOP-OPEN)

ABIERTA

DOBLE CURSOR
SEPARADOR

MOVIL
(MR)

CERRADA
LOOP

N

CERRADA
DOBLE CURSOR
CURSORES
ENCARADOS
(C, SLSH-H)

CADENA
(CHAIN)

4  Informacidn
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MEDIDAS DE LAS CREMALLERAS

7~

Tipo
de cremallera

Longitud
Medida (A)

Extension Superior
Medida (B)

Medida (C)

Extension Inferior

Del limite superior del

Del tope superior

Del tope inferior

hasta el extremo

Cerrada cursor hasta el limite | hasta las puntas hasta las puntas
inferior del tope cortadas : ) cortadas
-y & -

I - . . inferi
Cerrada Del limite superior de | Del tope superior Del tope inferior
Doble Cursor P
Encarados un tope hasta el limite | hasta las puntas hasta las puntas

inferior del otro tope | cortadas ) cortadas

-l - A -

Cerrada Del limite superior Del tope superior Del tope inferior
Doble Cursor de un cursor hasta el

PP hasta las puntas hasta las puntas
Opuestos limite inferior del otro cortadas

cursor . . [ cortadas
Cerrada Del limite superior del o

. tope puente hastael | Del tope puente Del tope inferior

Tope superior PR .
Puente limite inferior del tope | hasta las puntas hasta las puntas

inferior cortadas | cortadas

pele ! - .

Del limite superior del

cursor hasta Del tope superior
Abierta el limite inferior hasta el extremo

del conjunto sepa- cortado

rador ki i =

Del limite superior del Del tope superior
Abierta cursor hasta el limite be sup

Doble Cursor

inferior de la cinta
reforzante

cortado

- A

]
T

Abierta
Top Open

Del limite superior del
tope superior hasta
el limite inferior del
conjunto separador

Del tope superior
hasta el extremo
cortado

Loop

De la cabeza del
diente superior hasta
el limite

inferior del conjunto
separador

'
=
L]

Abierta
Cursor Reversible

Del limite superior del
cursor (sin contar la
guia del cuerpo) hasta
el limite inferior del
conjunto separador

Del tope superior
hasta el extremo
cortado

Si el Tope Superior
no seinserta en el
cursor

* YKK considera el valor (A) como la medida de la cremallera

Del limite superior del
tope superior hasta el
limite inferior del tope
inferior

Medida de una cremallera y tolerancias

Del tope superior
hasta las puntas
cortadas

Para medir una cremallera, ésta debe estar completamente

cerrada y colocada sobre una superficie plana.

Del tope inferior
hasta las puntas
cortadas

A: Longuitud de cremallera (cm) Tolerancia (mm)
A<30 +*5mm
30<A<60 +10 mm
60<A <120 +15mm
120<A t2% deA

J
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DESCRIPCION CREMALLERAS

METALICAS

YKK
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Metalica Malla 3

Y A R N C - 3 6
| — | | . | ’

MATERIAL DIRECCION ACABADO FUNCION TIPO DE CURSOR

A - Aluminio DIENTE _ _-latén,Cobre C _-Cerrada 1- Libre

M - Niquel _ - Direccién dnica N _ - Aluminio O R - Abierta derecha 2 - Pincho

G- Latén M - Doble direccion N _ - Eco Niquel O L - Abierta izquierda 3 - Hombro

R - Cobre K _-Laténnegro M R - Separador mévil derecha 6 - Automatico
S H - Plata vieja M L - Separador mévil izquierda 9 - Semiautomatico
K B - Oro viejo * - S6lo para mas de un cursor
SV -Gun-metal

K X - Cobre viejo

Metalica Malla 5

R G C = 5 6
MATERIAL DIRECCION ACABADO FUNCION TIPO DE CURSOR
A - Aluminio DIENTE _ _-Latén,Cobre C _-Cerrada 1- Libre
M - Niquel _ - Direccién dnica N _ - Aluminio O R - Abierta derecha 2 - Pincho
G- Latén M - Doble direccion N _ - Eco Niquel ~ O L - Abierta izquierda 3 - Hombro
R - Cobre K _-Laténnegro M R - Separador mévil derecha 6 - Automético

S H - Plata vieja
K B - Oro viejo

S V- Gun - metal
K X - Cobre viejo

Metalica Malla 8

M L - Separador mévil izquierda

M G M K B M R - 8 6
MATERIAL  DIRECCION ACABADO FUNCION
A - Aluminio DIENTE _ _-latén,Cobre C _-Cerrada
M - Niquel _ - Direcciéntnica N _ - Aluminio O R - Abierta derecha
G - Latén M - Doble direccion N _- Eco Niquel O L - Abierta izquierda
R - Cobre K _-Laténnegro M R - Separador mévil derecha

S H - Plata vieja
K B - Oro viejo
S V- Gun - metal
K X - Cobre viejo

* Los campos en blanco son modificables seguin opciones indicadas.

(-

M L - Separador mévil izquierda

9 - Semiautomdtico
# - S6lo para mas de un cursor

TIPO DE CURSOR

1- Libre

2 - Pincho

3 - Hombro

6 - Automatico

9 - Semiautomético

* - S6lo para mas de un cursor

N

Informacién
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DESCRIPCION CREMALLERAS

ESPIRAL

7~

Invisible Malla 2, 3, 5

C H C - 2 6
FUNCION MALLA TIPO DE CURSOR
C _-Cerrada 2-Malla2 1- Libre
O R - Abierta derecha 3-Malla3 2 - Pincho
O L - Abierta izquierda 5-Mallas 3 - Hombro
6 - Automatico
9 - Semiautomético
Espiral Malla 3, 45, 8, 10
C F C - 3 6
[ Lv J [
FUNCION MALLA TIPO DE CURSOR
C _-Cerrada _3-Malla3 1- Libre
O R - Abierta derecha 45 - Malla 4,5 2 - Pincho
O L - Abierta izquierda —8-Malla8 3 - Hombro
M R - Separador mévil derecha 10 - Malla 10 6 - Automdtico
M L - Separador mévil izquierda 9 - Semiautomatico
# - S6lo para mas de un cursor
Espiral Malla 5
C | F (0] R - 5 6
[
FUNCION TIPO DE CURSOR
C _ - Cerrada 1- Libre
O R - Abierta derecha 2 - Pincho
O L - Abierta izquierda 3 - Hombro

M R - Separador mévil derecha
M L - Separador mévil izquierda

6 - Automético
9 - Semiautomdtico
# - S6lo para mas de un cursor

* Los campos en blanco son modificables segtin opciones indicadas.

J
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DESCRIPCION CREMALLERAS

METALUXE® Y VISLON®

YKK
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Metaluxe ® Malla s, 8

N

Vv Y Q C - 5 6 E L - PIK2
J J \_¢
TONA¢LIDAD ACABXDO FUNCION MALLA TIPO DE CURSOR ACABADO
DIENTE V - Plata C _-Cerrada 5-Malla5 1- Libre PIK2 - Rosa
M - Metalica R - Plata vieja O R - Abierta derecha 8 -Malla8 6 - Automético COP4 - Cobre
Q - Coloreada J - Negro mate O L - Abjerta izquierda # - S6lo para mas de un cursor  GRN6- Verde 6
B - Latén dorado M R - Separador mévil derecha GRNS5 - Verde 5
G- Oro M L - Separador mévil izquierda BLU9 - Azul
P - Oro viejo VIO4 - Violeta

* Unicamente para
tonalidad metalica

Vislon ® Malla 3,5, 8

* Unicamente para
tonalidad coloreada

Vv S o R - 5 6
TONALIDAD DIENTE FUNCION MALLA TIPO DE CURSOR
_ _-Altono C _-Cerrada 3 - Malla3 1- Libre
M R - Plata vieja O R - Abierta derecha 5-Malla5 2 - Pincho
MV - Plata O L - Abierta izquierda 8-Malla8 3 - Hombro
M B - Oro viejo M R - Separador mévil derecha 6 - Automdtico
N T - Transparente M L - Separador mévil izquierda 9 - Semiautomatico
# - S6lo para mas de un cursor
Vislon ® Malla 10
\' F (o) R - 1 0 6
[ J [ J
TONALIDAD DIENTE FUNCION TIPO DE CURSOR
__-Altono C - Cerrada 1- Libre
M R - Plata vieja O R - Abierta derecha 2 - Pincho
MV - Plata O L - Abierta izquierda 3 - Hombro
M B - Oro viejo M R - Separador mévil derecha 6 - Automético
N T - Transparente M L - Separador mévil izquierda 9 - Semiautomatico

|

* Los campos en blanco son modificables segtin opciones indicadas.

# - S6lo para mas de un cursor

8  Informacidn
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DESCRIPCION CURSORES

7~

Cursores
2 C D A DR4
\_¢ [ M
MALLA TIPO DE CREMALLERA MATERIAL FUNCIONES TIRADOR
_2-Malla2 Y _ - Metdlica Malla 3 D - Zamak F- Libre Variable segin
_3-Malla3 M _ - Metdlica Malla 5, 8 G- Latén P - Pincho opciones del
45 - Malla 45 C _-Espiral Malla 3,45, 8,10 K - Latén (Heavy Duty) C- Palanca catdlogo
—5-Mallas C C- Invisible N - Nylon N - Hombro
—8-Malla8 C N - Espiral Malla 5 S - Acero A - Automatico
10 - Mmalla10 V'S - Vislon® Malla 3, 5, 8 y Metaluxe® T - Plastico S - Semiautomatico
V _ - Vislon® Malla 10 D - Doble tirador hombro
W - Doble tirador libre
X - Doble tirador automatico
R - Reversible
U - Reversible automatico
K- Llave
Z - Cierre manual
* Revisar pag. 10 para mas
informacion.
Cremallera completa
R G C - 5 6 D A DR4
[ I I I I I I J I
DESCRIPCION CREMALLERA DESCRIPCION CURSOR

J
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TIPOS DE CURSOR

YKK
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Cédigo Tipo Caracteristicas Forma
Facilidad para abrir y cerrar &
F Libre porque no dispone de . e
mecanismos de cierre (s
Cuerpo Tirador
« ¥ ™,
El tirador tiene un pin que al /-' rx
P Pincho insertarse entre dos dientes -
! 4
crea un bloqueo manual . e
il Cuerpo Tirador
Cam T
El mecanismo de palanca del R
C Palanca cursor presiona los dientes e e i
impide el deslizamiento }x-\ =
Cuerpo Tirador
El mecanismo en hombro del //};‘; 'l\ 3
. . 1 - \,
cursor permite que los dientes ¥ o o iy
N e } g P T
Hombro se bloqueen cuando la cadena e i =
se abre en un predeterminado S L
angulo
Cuerpo Tirador
Muelle . / Ty
//'/ v //
- Bloqueo automdtico cuando no ! l.’

A Automatico . . | 4

se aplica fuerza en el tirador i @
Cuerpo Tapa Tirador
Cuando el tirador se sitta . P T
perpendicular al cuerpo del 'y f" o /
. - X ' .

S Semiautomdtico cursor, el pin se desbloquea y '.( i -:’.'_‘_-;7/'/
permite el deslizamiento del - e
cursor Cuerpo Pin de cierre Tirador

D Doble Tirador Hombro Py S

[ LA
| (5 Z ‘

w Doble Tirador Libre Cursor con tiradores en ambos fa s )
lados del cuerpo Ly s s

o f Vot M

X . -

Doble Tirador Automatico Cuerpo Tirador Tirador
. — e o

R Reversible i 7 e
Cursor con un tirador que se |/ A //_/_} U] -
puede mover de un lado a otro LFE J (s s

. L. del cuerpo Uiy = Sl

V) Reversible Automdtico = A -

Cuerpo Riel reversible Tirador

K Llave Cursor con llave para cerrar =

[ e e
Wy =
'._\_“.},-"f Llave
pal Abierto
alanca
Cuando el pin en la parte % Cerrado_; fpalanca

Z Cierre Manual inferior del cursor se mueve, 2 —E —,

bloquea el cursor |__.l' I
Tt
10 Informacién Fastening Products Group
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RECOMENDACIONES DE USO

-

Apertura y cierre del cursor poco suave

El engranaje de los elementos puede dafiarse al forzar un
cursor que no abre y cierra suavemente. Aplique parafina
delante y detrds de los elementos y mueva el cursor arriba

y abajo varias veces hasta que funcione suavemente.

Pérdida de elementos

Cerrar una cremallera de un bolso sobrecargado puede

La cremallera debe cerrarse después de acercar los dos

lados de los elementos para que el cursor pueda moverse

mas facilmente.

El cursor se engancha en la tela

dafiar los elementos y hacer que estos se salgan de la cinta.

El cursor puede engancharse con la tela de la prenda al

abrir o cerrar. Intentar liberar el cursor por la fueza puede

Al coser cremalleras en prendas, deje suficiente espacio

para que el cursor se deslice suavemente.

Al ponerse o quitarse una prenda

empeorar el problema. Tire del cursor hacia atras despacio.

Las prendas de vestir deben ponerse o quitarse cuando la
cremallera esta totalmente abierta. Al cerrar la cremallera,
el cursor se moverd con mayor suavidad si el gancho o

botdn de la parte superior se cierra antes. El mismo

cuidado aplicado a botas, guantes y accesorios que lleven

cremalleras minimizara los problemas.

Planchado correcto en funcion del material

La temperatura de la plancha no debe limitarse a la prenda
sino que también es aplicable a las cremalleras. El cursor
debe estar colocado en la posicidn correcta, la cremallera

siempre cerrada y cubierta con una pieza de cualquier

tejido. El tirador del cursor no debe plancharse nunca
cuando estd levantado o por su lado posterior.

Método de limpieza adecuado

La cremallera debe estar cerrada y el cursor inmovilizado
antes del proceso de lavado. Silos dejamos abiertos, la
punta del tope puede dafiar el tejido de la prenda. Los
detergentes alcalinos y lejias utilizados para quitar

manchas dificiles deben usarse con precaucién. Si una
cremallera no funciona suavemente después del lavado,
aplique parafina y mueva el cursor arriba y abajo varias

veces hasta que funcione suavemente.

Cremallera abierta

Al cerrar la cremallera:
1. Deslice el cursor hacia abajo hasta llegar al conjunto
separador.
2. Inserte la parte del macho en el conjunto separador.
3. Sujetando la parte macho con la mano izquierda, tire

del cursor hacia arriba con la mano derecha o viceversa.

Al abrir la cremallera:
1. Deslice el cursor hacia abajo hasta que llegue al
conjunto separador.

2. Quite la parte macho despacio.

Cremallera separable doble cursor

Al cerrar la cremallera:

Deslice el cursor hacia abajo hasta el cursor

inferior.

Inserte la parte macho con firmeza en la base.

Tire del cursor hacia arriba.

Al abrir la cremallera:

1. Deslice el cursor hacia abajo hasta el cursor
inferior.

2. Quite la parte macho despacio.

Cremallera TOP - OPEN

Al cerrar la cremallera:
Deslice el cursor hacia abajo hasta llegar
al conjunto separador.
Inserte la parte macho con firmeza en la
base.
Deslice el cursor hacia arriba.

Al abrir la cremallera:

e Sise fuerza el cursor fuera de la posicién
A, la cremallera se abrird desde el tope
como indica la figura B.

e Este tipo de cremallera también se abrird

de la misma manera que la cremallera
abierta.

J
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PREGUNTAS Y RESPUESTAS

YKK

Little Parts. Big Difference..

Seleccion de cremalleras en funcién de materiales y uso

N

Manchas

P: Alusar la cremallera de malla 3 en tejidos gruesos de mas de 340 gramos
el tejido o el tirador se rompen.

R: Utilice cremallera de malla 3 para tejidos mas finos y cremallera de mallas
superiores para tejidos mas gruesos.

P: El pincho de bloqueo de cursor se cae cuando se usa en la parte delante-
ra de una prenda exterior.
R: Utilice un cursor automético para la parte delantera.

P: Si se usa un cursor de pincho (DP) en un bolsillo, hay peligro de que las
partes salientes produzcan dafios.

R: Evite usar el cursor de pincho. Utilice el cursor tipo DA (automatico) o el
cursor tipo DF (libre).

Tratamiento de lavado

P: Se produce decoloracién o desgaste de la cremallera después de varios
lavados.
R: Procedimiento:
1. Aclare completamente para evitar que los productos quimicos per-
manezcan en la cremallera después del lavado.
2. Haga pruebas de antemano. Los procesos de lavado o productos
quimicos pueden tener efectos no esperados.

P: El cursor DA se rompe en el lavado de una prenda.
R: Si en el tratamiento de lavado la cremallera estd abierta, el cursor puede
engancharse y romperse. Lave siempre la prenda con la cremallera cerrada.

P: Los elementos de la cremallera se pueden oscurecen tras el proceso de
lavado.
R: Posibles causas del problema:
1. Reduccién del proceso incrementando el rendimiento entre alta
temperatura y bajo pH para ahorro de tiempo.
2. Dejar el producto himedo durante mucho tiempo.
3. Restos de tinte o colorante en el producto y posible reaccién con los
iones del metal.
4. Alta temperatura, tiempo y concentracién de productos quimicos.

Migracion

P: Se ha producido migracién y manchas del articulo debido a la reaccién
del tinte de la cinta de la cremallera al plastificante, adhesivo o productos
quimicos en cloruro de vinilo, piel sintética o tejido revestido de plastico.

R: Inserte papel entre articulos. Almacene con cuidado.

Decoloracién

P: Los elementos de aleacién de cobre de las cremalleras (G, B) se ennegre-
ceny adhieren al tejido.

R: Debido a las propiedades del cobre, éste se ennegrece cuando se oxida.
No cierre articulos en bolsas de polietileno o en cajas de cartén ondulado y
evite la humedad. Use Excella® que son resistentes a la decoloracién.

|\

P: Al usar una cremallera marrén o negra, la parte del tejido en contacto con
la cremallera se mancha.

R: Cuando quedan restos de una sustancia dcida o un oxidante en el tejido
en contacto con la cremallera puede mancharse debido a cambios quimicos.
Utilice solamente tejidos y materiales que hayan sido lavados a fondo des-

pués del tratamiento.

P: El calor de la plancha derrite la parafina y mancha el tejido al contacto.
R: Los elementos de la cremalleras se acaban con parafina para facilitar el
desplazamiento. Al planchar, coloque papel o tela en la parte préxima a la

cremallera.

P: Una cremallera pavonada ha manchado el tejido en el proceso de tinte o
lavado.

R: La oxidacidn es el proceso por el cual los metales se oscurecen por efecto
quimico. No deben usarse cremalleras pavonadas en prendas de colores cla-

ros, si es necesario, se aconseja el uso de latén o niquel.

P: Tras el proceso de tinte, el color de la cremallera no es igual a la muestra.
R: En algunos colores, se puede percibir una diferencia usando diferentes
fuentes de luz, por ejemplo unaldmpara de luz natural y fluorescente. Todos
los colores deben verificarse bajo una lampara de luz natural, salvo peticio-

nes especiales.

Anti Niquel

P: Una cremallera fabricada de o con bafio de niquel puede causar una
reaccion alérgica en contacto directo con la piel.
R: YKK ofrece cremalleras “Anti Niquel”.

Cosido

P: Herida en la piel causada por una aguja atascada en el tope superior.
R: Al coser, no inserte una aguja entre las partes metalicas de una cremalle-

ra. Esto puede romper la aguja.

P: Cosiendo con una maquina de coser de bloqueo, la urdimbre de la cinta
de la cremallera se cortd y la cremallera se deshilachd.

R: Como la cinta de la cremallera estd hecha de material tejido, no corte la
urdimbre para evitar deshilachado.

Otros

P: Indicaciones en el uso de la cremallera en ropa de nifios.
R: Se ofrecen cremalleras especiales para ropa de nifios tales como

cremalleras con topes superiores e inferiores de plastico.

P: Cuando se usan productos quimicos para prevenir que se arrugue el
tejido después del lavado, se produce una pérdida o deteriodo del color en
la cremallera.

R: Se recomienda el uso de materiales resistentes y especialmente probar la

cremallera de antemano.

12

Fastening Products Group



YKK

Little Parts. Big Difference.,

CERTIFICADOS

r
ISO 9001

Certificacion Sistema
Gestion de Calidad
desde 1998

ISO 14001

Certificacion Sistema
Gestion Mediambiental
desde 2001

OHSAS 18001

Certificacion Sistema
Seguridad
desde 2003

Oeko-Tex Standard 100

Limitacion de uso de sustancias
nocivas para la salud
desde 1998

Anti-niquel

Limitacién del uso del niquel segun
cumplimiento de EC 1907/2006 REACH
Regulation incorporada de la

Directiva europea 94/27/EC

ANTI-NICKEL

J
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MALLA 3 - METAL YKK

Little Parts. Big Difference..
ACABADOS Y CINTAS

- —)
FUNCIONES:

TIPOS DE ACABADO: cerrada

IARNAITNiD YMRN - Eco niquel YMRSH - Plata vieja e
=

Separador mavil

CETEE S i i o
Cadena
YGR - Latén YGRK - Latén negro YGRKB - Oro viejo YGRSV - Gun - metal

YRR - Cobre YRRKX - Cobre viejo Ancho Malla ‘ Tolerancia

4,50 mm ‘ +0,10 mm

BEREREBDEBER BER
AT

TIPOS DE CINTA:

PJR12 - Poliéster C12 - Algodon

CPI12 - Indigo CPN12 - Indigo oscuro

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

|

16

Fastening Products Group



YKK MALLA 3 - METAL

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

3 Y DAANTR3 3 Y DABON3 ﬁ

r

¥ ot
3 Y DACRWP 3 Y DACRYP 3 YDADBL 3 Y DADHR5
&i ' "
&N
' el i
\ &>
,h."‘t.
3 YDADR2 3 YDADR4 3 YDADR7P 3 YDADR11

3 Y DAEA26

J

Fastening Products Group Metal 17




MALLA 3 - METAL

TIPOS DE CURSOR




TIPOS DE CURSOR

MALLA 3 - METAL

- YKK

14 L ¢

g /P N A Q% S

| E - 7] .

3 3 S : 8

> > > >

nJ (1] ™M ()
L

_J
Metal 19




MALLA 5 - METAL YKK

Little Parts. Big Difference..
ACABADOS Y CINTAS

- —)
FUNCIONES:

TIPOS DE ACABADO: <d

RA - Aluminio RMN- Eco niquel RMSH - Plata vieja Aoierta
e

Separador mavil

=

Cadena

RG - Latén RGK - Laton negro RGKB - Oro viejo RGSV - Gun - metal

RR - Cobre RRKX - Cobre viejo Ancho Malla ‘ Tolerancia

5,75 mm ‘ +0,10 mm

i -?.Ei’qiiﬁjigl'gﬁllli'!lgi]

TIPOS DE CINTA:

PE14 - Poliéster C14 - Algodon CPI14 - Indigo CI16 - Indigo oscuro

VLT19 - Terciopelo FR16 - Ignifugo

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

|
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YKK MALLA 5 - METAL

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

-

5 M DASALG2

5 M DASANTR 5 M DA8SBONS5 5 M DA8CCO 5 M DA8CHI

5 M DA8CR7 5 M DASCRWG 5 M DA8CRY

5 M DA8SDHR9

5 M DASDR7 5 M DASDR4B 5 M DASDRB4
5 M DASDR11G 5 M DASDROB 5 M DASEA22 5 M DASEA26
K

/el

J

Fastening Products Group Metal 21




MALLA 5 - METAL YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

~

5 M DASEA27 5 M DASEA29 5 M DASEA81P

5 M DASFD 5 M DASGPL 5 M DASGRF4
5 M DASIT2N5 5 M DASITA 5 M DASITA2 N
is E )s i il
5 M DASLEN 5 M DASLHD 5 M DASLHN5 5 M DASMC2
g - —~—

=)

5 M DA8SMC5 5 M DASMFR5 5 M DASMINE2

|

22 Metal Fastening Products Group




YKK MALLA 5 - METAL

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

-

5 M DASMITU5 5 M DASMSL1 5 M DA8P1 5 M DA8P2G

5 M DA8SRF5

5 M DASPST

5 M DASRI10 5 M DA8S03 5 M DASSTO
5 M DASTRP5 5 M DA8VOG5
% ’ & Q
5 M DFRIOPM

J

Fastening Products Group Metal 23




MALLA 5 - METAL

TIPOS DE CURSOR




YKK MALLA 8 - METAL

Little Parts. Big Difference.,
ACABADOQOS Y CINTAS

FUNCIONES:

TIPOS DE ACABADO: o

Abierta

MA - Aluminio MMN - Eco niquel MMSH - Plata vieja

-

Separador mavil

S . —

Cadena

MG - Laton MGK - Latén negro MGKB - Oro viejo MGSYV - Gun - metal

MR - Cobre MRKX - Cobre viejo Ancho Malla ‘ Tolerancia

7,40 mm ‘ +0,10 mm

TIPOS DE CINTA:

PE17 - Poliéster C17 - Algodon CPI15 - Indigo CI17 - Indigo oscuro

FR16 - Ignifugo

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

J
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MALLA 8 - METAL YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

8 M DABLA 8 M DACR7 8 M DACRWG
o " |
e
XN

©

N

8 M DADC9 8 M DADHR 8 M DADHRS8

r _ r }
EQ@ O

8 M DAMC1
:i""h,

|

26 Metal Fastening Products Group




YKK MALLA 8 - METAL

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

r

8 M DAMC8 8 M DAMFR 8 M DAMINES 8 M DAP2G

8 M DAPDL8 8 M DAR30 8 M DARF8

8 M DATRP8

8 M DFCP08

8 M DLNT2NO

J

Fastening Products Group Metal 27







CREMALLERAS

ESPIRAL



INVISIBLE - ESPIRAL YKK

Little Parts. Big Difference..

ACABADOS Y CINTAS

N\

— —
FUNCIONES:

MALLA 2 MALLA 3 MALLA 5

Abierta

TIPOS DE ACABADO: TIPOS DE ACABADO: TIPOS DE ACABADO: M. J

CH - Al tono CH - Al tono CH - Al tono

Ancho Malla 2 Tolerancia
4,15 mm +0,10 mm
Ancho Malla 3 Tolerancia
TIPOS DE CINTA: TIPOS DE CINTA:
4,85 mm +0,10 mm
BP12 - Punto BP12 - Punto T ) | AnchoMadllas Tolerancia
: e i 6,40 mm +0,10 mm

JI17 - Jacquard P12 - Poliéster PW16- Poliéster

JB21 - Jacquard

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

(-

30 Espiral
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YKK INVISIBLE - ESPIRAL

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

2 CCDA4Q 2 CC DAANM2P 2 CC DAAO13P
\ =% ‘%
w 2 CCDACRWP 2 CC DACRYP 2 CC DADR4
»:
2 CC DADR7P 2 CC DADR11 2 CC DADR14 2 CCDADRB3
2 CCDAEA14P 2 CC DAEA22P
ﬁﬂﬂ ﬁﬂﬂﬂ 2 CC DAMODE4

7~

2 CC DAAO9O

4K

J
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INVISIBLE - ESPIRAL

TIPOS DE CURSOR

YKK

Little Parts. Big Difference..

o

*Para cremallera abierta

"~

*Para cremallera abierta

ru
N

(-

32 Espiral
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YKK

Little Parts. Big Difference.,

MALLA 3 - ESPIRAL

ACABADOS Y CINTAS

Ve

TIPOS DE ACABADO:

CF - Al tono

COMBI - Combinado

id S EA Lt i AL TR T ELeh

TIPOS DE CINTA:

P12 - Poliéster

CFT - Aquaguard®

' FUNCIONES:

Cerrada

Abierta

EL-IT ... - Spattering EL .. MCIT .. - Hilo color

—

Separador mévil

o

Cadena
Ancho Malla ‘ Tolerancia
4,15 mm ‘ +0,10 mm

BP12 - Punto P..BW12 - Cinta disefio BP12 PU - Aquacheat®

STN12 - Satén

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

J

Fastening Products Group
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MALLA 3 - ESPIRAL YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

3 CDA16Q 3 CDAAN10

!'\

3 C DACRWP ﬁ

v

3 CDADR2 3 CDADR4 3 C DADR7P 3 CDADR11
\ N &\)

3 CDADR12 3 C DADRB3
Q% .,

®

FMMﬂ 3 CDALASR

N

3 C DACRYP

&,

(-

34 Espiral Fastening Products Group




MALLA 3 - ESPIRAL

Little Parts. Big Difference.,

TIPOS DE CURSOR




MALLA 3 - ESPIRAL YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

N

. 3CDW3LD

(-

36 Espiral Fastening Products Group




YKK MALLA 45 - ESPIRAL

Little Parts. Big Difference.,
ACABADQS, CINTAS Y CURSORES

s — S
FUNCIONES: \

TIPOS DE ACABADO: e
CF - Al tono :Abwe:t.a

L™

Ancho Malla ‘ Tolerancia
TIPOS DE CINTA: 5i5mm | +010mm

P14 - Poliéster

TIPOS DE CURSOR:

m 45 C DACR7 45 C DADR4 45 C DADRB4

Q\q .

45 C DADROB 45 C DAEA22 45 C DAEA26

NN N

Ln

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

J
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MALLA 45 - ESPIRAL YKK

Little Parts. Big Difference..
CURSORES

N

45 C DAR10B 45 C DAR20 45 C DAR16

¢

(-

38 Espiral Fastening Products Group




YKK

Little Parts. Big Difference.,

MALLA 5 - ESPIRAL

ACABADOS Y CINTAS

Ve

TIPOS DE ACABADO:

CIF - Al tono

COMBI - Combinado

TIPOS DE CINTA:

P16 - Poliéster

P1611 - Aquacheat®

P23 - Poliéster

EL-IT ... - Spattering

CNT - Aquaguard®

DP - Impresion digital
T -

EL .. MCIT .. - Hilo color

P..BW16 - Cinta disefio

T L TR, L)

' FUNCIONES:

Cerrada

Abierta

=

Separador mévil

o

Cadena
Ancho Malla ‘ Tolerancia
6,45 mm ‘ +0,12 mm

o CP16 - Indigo

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

J

Fastening Products Group
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MALLA 5 - ESPIRAL YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

N

5 CN DA86

5 CN DASALG2

5 CN DASANTR

5 CN DASBON5

5 CN DA8SCR7 5 CN DASCRWG

5 CN DASDR4B

5 CN DASCRY 5 CN DASDHR9

5 CN DASDRB4

5 CN DASDR7 5 CN DASDROB

5 CN DASEA22 5 CN DASERGO 5 CN DASFD

|

40 Espiral Fastening Products Group




YKK MALLA 5 - ESPIRAL

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

7~

5 CN DA8GRF4

5 CN DASFEA

5 CN DASGPL

5 CN DASIT2N5

5 CN DASITA 5 CN DASITA2 5 CN DASLHD

5 CN DASL

i
. -.'\.:';'
=

@,

5 CN DASLHNS 5 CN DASBMC1 5 CN DA8MC2

5 CN DA8MC5

%
5 CN DASMCR2
Q‘
5 CN DASMITUS 5 CN DA8BMSL1

L

R .
| ey

-.ﬁ.. ar

5 CN DA8MI 5 CN DASMINE2

5 CN DA8P1

5 CN DA8P2G

dRdRd

4

J

Espiral 41

Fastening Products Group



MALLA 5 - ESPIRAL YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

N

5 CN DASPST 5 CN DA8R20 5 CN DA8R25 5 CN DA8RF5

5 CN DA8RI10

(-
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MALLA 5 - ESPIRAL

TIPOS DE CURSOR

Espiral 43



MALLA 8 - ESPIRAL

ACABADOS Y CINTAS

YKK

Little Parts. Big Difference..

CF - Al tono EL-IT ... - Spattering EL .. MCIT .. - Hilo color

ShiatRAadsasiaaiasl
R

COMBI- Combinado

TIPOS DE CINTA:

P19 - Poliéster P19 PU - Aquacheat® P..BW19 - Cinta disefio

' FUNCIONES:

Cerrada

—)

Abierta

=

Separador mévil

e

Cadena
Ancho Malla ‘ Tolerancia
7,20 mm ‘ +0,13 mm

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

|

44
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YKK MALLA 8 - ESPIRAL

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

4.‘
'7:‘»';_
8 C DADROB
. )

7~

8 CDADC9

8 C DACR7 8 C DACRWG
) '-1
&

&S

8 CDADR11G 8 C DAFEA

8 C DAITA

/e

8 CDALH1

8 C DAMSL

& &

s

8 C DF3RG2

Fastening Products Group



MALLA 8 - ESPIRAL YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

N

. 8CDWIL

(-
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YKK

Little Parts. Big Difference.,

OTRAS MALLAS - ESPIRAL

ACABADQS, CINTAS Y CURSORES

7~
MALLA 0 Minifa®

TIPOS DE ACABADO:

EF - Al tono

TIPO DE CINTA:

P10 - Poliéster

TIPOS DE CURSOR:

0 EF DF3DR

| FUNCIONES:
MALLA 25 Flatknite fo

TIPOS DE ACABADO:

FK - Al tono

Cadena

Ancho Malla 0 Tolerancia

2,48 mm +0,10 mm

TIPOS DE CINTA: Ancho Malla 25 Tolerancia
4,23 mm +0,10 mm

BP12 - Punto

MR vk e w0
e = et

TIPOS DE CURSOR:

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

J

Fastening Products Group
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OTRAS MALLAS - ESPIRAL

ACABADQOS, CINTAS Y CURSORES

YKK

Little Parts. Big Difference..

MALLA 2 MALLA 10

TIPOS DE ACABADO: TIPOS DE ACABADO:
CF - Al tono
TR
TIPOS DE CINTA: TIPOS DE CINTA:
P11 - poliéster
TIPOS DE CURSOR: TIPOS DE CURSOR:
10 C DA6
s

* Sélo disponible en cadena

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

(-

FUNCIONES: \

Cerrada

Caden
Ancho Malla 2 Tolerancia
4,00 mm +0,10 mm
Ancho Malla 10 Tolerancia
10,50 mm +0,20 mm

48 Espiral
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Little Parts. Big Difference..

CREMALL

METALU)



MALLA 5 - METALUXE® YKK

Little Parts. Big Difference..
ACABADOQS Y CINTAS

" —)
FUNCIONES:

TIPOS DE DIENTE:
VY - Metaluxe® _Abierta

g
AR AR R R AR ! e !
TIPOS DE CINTA: P— ‘ S

5,70 mm ‘ +0,14 mm

P14A - Poliéster

Y

TIPOS DE ACABADO:

VYMV - Plata VYMP - Latén dorado VYQ EL-PIK2 - Rosa VYQ EL-GRNG - Verde 6

ARSI AV

VYMR - Plata vieja VYMG - Oro VYQ EL-COP4 - Cobre VYQ EL-GRNS - Verde 5

B AE RERER B

ATATATATATATATATATATA

T WY A

VYMJ - Negro mate VYMB - Oro viejo VYQ EL-VIO4 - Violeta vYQ EL-BLU9 - Azul

S

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

|
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YKK MALLA 5 - METALUXE®

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

7~

5 VS DA86 5 VS DASALG2 5 VS DASANTR

5 VS DA8CCO

5 VS DASCR7

5 VS DASCRWG

5 VS DASCRY

&

5 VS DASDBL 5 VS DA8SDC6 5 VS DASDHR9 5 VS DASDR4B

5 VS DASDR11G

5 VS DASDR7 ﬁ 5 VS DASDRB4 5 VS DASDROB
5 VS DASERGO 5 VS DASFD 5 VS DASFEA
NS 5

-

5 VS DASEA22

J

Metaluxe® §1

Fastening Products Group



MALLA 5 - METALUXE® YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

5 VS DA8G3 5 VS DA8GCR7 5 VS DASGPL 5 VS DASGRF4
5 VS DA8IT2N5 5 VS DASITA 5 VS DASITA2 5 VS DASLHNS
% % o

) (? ”
5 VS DASMCI1 5 VS DASMC2 5 VS DASMCR1
&
-

|

52 Metaluxe ® Fastening Products Group

N

5 VS DA8MC5

5 VS DASMINE2

2

5 VS DASMSL1 5 VS DA8P1 5 VS DA8P2G
~ I .




YKK MALLA 5 - METALUXE®

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

5 VS DA8R20 5 VS DA8R25 5 VS DASRF5 5 VS DA8RI10

7~

5 VS DA8S03 5 VS DA8SP 5 VS DA8SVOGS5

J
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MALLA 8 - METALUXE®

ACABADOS Y CINTAS

YKK

Little Parts. Big Difference..

TIPOS DE DIENTE:

VY - Metaluxe®

NaATATAVAVAVATAVAVAYL

TIPOS DE CINTA:

P16- Poliéster

TIPOS DE ACABADO:

VYMV - Plata

VYMR - Plata vieja

EEARERERB 5 E

ATATATATAVAVAVATAVAVAVAY A

VYMIJ - Negro mate

VYMP - Latén dorado

IRIRARAY)

VYMG - Oro

VYMB - Oro viejo

TATATATAYAVATATAYAYA VA

VYQ EL-PIK2 - Rosa
(KARAAN J
WYY

VYQ EL-COP4 - Cobre

MY YY)

vYQ EL-VIO4 - Violeta

Wi VY

S

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

|

| FUNCIONES:
Cerrada
i Abierta
=i
Separad
Ancho Malla ‘ Tolerancia
7,30 mm ‘ +0,18 mm

VYQ EL-GRNG - Verde 6

VYQ EL-GRNS - Verde 5

VYQ EL-BLU9 - Azul

54
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YKK

Little Parts. Big Difference.,

MALLA 8 - METALUXE®

TIPOS DE CURSOR

7~

8 VS DAG 8 VS DAGBLA

8 VS DAGDC9 8 VS DAGDHR

8 VS DAGFEA 8 VS DAGGRF8

8 VS DAGMC1

8 VS DAGLHSI

8 VS DAGMINE8 8 VS DAGP2G

8 VS DAGCR7 8 VS DAGCRWG

8 VS DAGDR11G

8 VS DAGIT2N8 8 VS DAGITA

8 VS DAGMC2

8 VS DAGPDL8 8 VS DAGR25

J

Fastening Products Group
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MALLA 8 - METALUXE®

TIPOS DE CURSOR

YKK

Little Parts. Big Difference..

8 VS DAGR30 8 VS DAGRF8

8 VS DF3NT2NO

(-

8 VS DAGSP

56 Metaluxe®

Fastening Products Group



Little Parts. Big Difference..

CREMALLER

VISLON



YKK

Little Parts. Big Difference..

T
4,70 mm +0,10 mm
4,70 mm +0,10 mm

Fastening Products Group



YKK MALLA 3 - VISLON®

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

3 VS DAAN20

-

3 VS DACRYP

*’
o

3 VS DAGRF4PQ

3 VS DADR4 3 VS DADR7P 3 VS DADR11 3 VS DADRB3

A2 e A

Fastening Products Group Vislon® 59



MALLA 3 - VISLON®

TIPOS DE CURSOR

X
>

N2 )2 12 1o
2 |7 )7 |4

Ve mv m@ @ m

(-




YKK

Little Parts. Big Difference.,

T
5,70 mm +0,14 mm
5,60 mm +0,14 mm
5,70 mm +0,14 mm

2Pt T Tt Ta Ta Ta e ts

Fastening Products Group



MALLA 5 - VISLON® YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

N

5 VS DA86 5 VS DASALG2 5 VS DASANTR

5 VS DA8CCO 5 VS DASCR7 5 VS DASCRWG 5 VS DASCRY

5 VS DA8DBL 5 VS DA8SDC6 5 VS DASDR4B

5 VS DASDR7 5 VS DASDR11G 5 VS DASDRB4

~
Q
q

5 VS DASEA22 5 VS DASERGO

5 VS DASDROB

5 VS DASFEA

5 VS DASFD

|
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YKK MALLA 5 - VISLON®

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

5 VS DA8G3 5 VS DASGCR7 5 VS DASGPL 5 VS DASGRF4

-

5 VS DASIT2N5

5 VS DASITA 5 VS DA8ITA2

)

5 VS DASMC1

5 VS DASMINE2

rmm 5 Vs DABMCR2

5 VS DASMITUS 5 VS DA8P1

Fastening Products Group 63




MALLA 5 - VISLON® YKK

Little Parts. Big Difference..
TIPOS DE CURSOR

5 VS DA8R20 5 VS DA8R25 5 VS DA8RF5 5 VS DA8RI10
2 =
w0 o 8
(‘r .-...." ¥ -.\\
‘\‘ .r) (. )
- : 3

5 VS DA8SP 5 VS DA8VOGS5
N

s
\'1 is
ol

(-
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YKK

Little Parts. Big Difference.,

MALLA 8 - VISLON®

ACABADOS Y CINTAS

e

TIPOS DE ACABADO:

VS - Al tono ) VSNT- Transparente

A B P Sy e Ay g

VSMB - Oro viejo VSMV - Plata

TIPOS DE CINTA:

P16 - Poliéster P16 - Combi

EIEETIESE:

VT - Aquaguard®

FUNCIONES:
i Abierta
——
i Separador movil
- ==
Cadena
VSMR - Plata vieja
Ancho Malla VS Tolerancia
7,40 mm +0,18 mm
Ancho Malla VT Tolerancia
7,40 mm +0,18 mm

P..BW16- Cinta diseiio P16 PU - Aquacheat®

* Los acabados y colores mostrados en las imdgenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

J

Fastening Products Group
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MALLA 8 - VISLON®

TIPOS DE CURSOR

YKK

Little Parts. Big Difference..

8 VS DAG 8 VS DAGBLA 8 VS DAGCR7

8 VS DAGDR11G

8 VS DAGDHR

8 VS DAGDC9

8 VS DAGFEA 8 VS DAGGRF8 8 VS DAGIT2N8

8 VS DAGLHSI 8 VS DAGMC1 8 VS DAGMC2

8 VS DAGMINE8 8 VS DAGP2G 8 VS DAGPDL8

(-

N

8 VS DAGCRWG

8 VS DAGITA

8 VS DAGMC8

8 VS DAGR25

66 VislonG
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YKK MALLA 8 - VISLON®

Little Parts. Big Difference.,
TIPOS DE CURSOR

8 VS DAGR30 8 VS DAGRF8 8 VS DAGSP 8 VS DAGVOGS
4 o r f%‘z
8 VS DL3NT2NO

-
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FINGUARD® - VISLON® YKK

Little Parts. Big Difference..
ACABADQS, CINTAS Y CURSORES

- —)
FUNCIONES: )

MALLA 75 Finguard® MALLA 95 Finguard® s

TIPOS DE ACABADO: TIPOS DE ACABADO: e —

VSF - Al tono VSF - Al tono I iy —— Q
e o ) _Cader}a
et st

Ancho Malla 75 Tolerancia

5,70 mm +0,14 mm

TIPOS DE CINTA: TIPOS DE CINTA: Ancho Malla 95 Tolerancia

8,00 mm +0,10 mm
P16 - Poliéster P19- Poliéster

TIPOS DE CURSOR: TIPOS DE CURSOR:

* No disponible en Separador
movil

* Los acabados y colores mostrados en las imagenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

|
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YKK

Little Parts. Big Difference.,

OTRAS MALLAS - VISLON®

ACABADQS, CINTAS Y CURSORES

-
MALLA 10 MALLA 15

TIPOS DE ACABADO: TIPOS DE ACABADO:

VF- Al tono

VF - Al tono

TIPOS DE CINTA: TIPOS DE CINTA:

P17 - Poliéster P33 - Poliéster

TIPOS DE CURSOR: TIPOS DE CURSOR:

T

* No disponible en Separador
mavil

MALLA 30
TIPOS DE ACABADO:

VF - Al tono

TIPOS DE CINTA:

T35 - Poliéster

TIPOS DE CURSOR:

e

* No disponible en Separador
movil

FUNCIONES:

Ancho Malla 10 Tolerancia
8,60 mm +0,20 mm
Ancho Malla 15 Tolerancia
14,00 mm +0,25 mm
Ancho Malla 30 Tolerancia
25,00 mm +0,25 mm

* Los acabados y colores mostrados en las imdgenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica
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ACABADO DE CURSORES YKK

Little Parts. Big Difference..

N

ESTANDARS:

I - Oro viejo X6 - Latén negro C5 - Eco niquel

H3 - Plata vieja RL - Cobre X - Cobre viejo

E - Esmaltado V3 - Pavonado

* Los acabados y colores mostrados en las imédgenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica

(-
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-

ESPECIALES:

* Los acabados y colores mostrados en las imdgenes pueden diferir de la realidad. Solicite muestra fisica J
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9 YKK ESPANA, S.A.

Travessera de les Corts, 49-59
08028 BARCELONA - Espafia
Tel: +34 93 447 97 00
Fax: +34 93 440 00 03
e-mail: ykk@ykk.es

www.ykk.es www.ykkeurope.com www.ykkfastening.com

YKK, Aquaguard, Finguard, Metaluxe, Vislon, Excella, Minifa, Flatknit y la marca combinada “YKK Little Parts Big Difference” son marcas registradas de YKK CORPORATION en Japdn y otros paises/regiones.
Aquacheat es una marca registrada de YKK Europe limited en la Unién Europea
Las demds marcas comerciales son propiedad de sus respectivos duefios
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